%@5 WIROWKI Z OSIA PIONOWA

TYP DEC

GLOWNE CECHY WIROWEK SERII DEC

@ WYDAJNOSC

» Odpowiednie dla duzych ilosci ma-
teriatu.

o Mozliwosé pracy w systemie
zamknietym w kontrolowanej at-
mosferze aby zapobiec narazeniu
operatora na kontakt z produktem lub
skazenie srodowiska w miejscu pracy.

#f;& ELASTYCZNOSC

» Szeroka gama wiréwek koszowy-
ch z osiq pionowq z automatycznym
roztadunkiem.

e 7 réznych srednic kosza / 8 (lub
wiecej) pojemnosci kosza.

» Wiréwki zaprojektowane i odpowie-
dnie dla wszystkich rodzajéw po-
dawanych zawiesin i dla kazdej
konsystengji ciasta.

z automatycznym roztadunkiem dolnym

RC 85 Vx DECR

o\
q,',-;b“ URZADZENIA «SKROJONE

NA MIARE»

o Projekt techniczny | cechy “skrojone

na miare”.
e Bardzo duzy wyboér akcesoriéw |
urzqdzen pomocniczych.




oPROJEKT OGOLNY | CECHY WIROWEK DEC

0Os$ pionowa

Pokrywa
w petni otwieralna, ptaska, lub Rura do przemywania
w ksztatcie koputy, podnoszona ciasta

hydraulicznie, z lub bez recznych

zatrzaskdéw; rézne typy uszczelnien Rura podajgca
(statyczne lub nadmuchiwane). |
Perforowany kosz
Sciana wykonana w pet-

ni z litej stali stopowej lub

wytozona stalg stopowq I/lub
podstawa kosza wykonana z
litej stali stopowej lub wytozo-

, 3 na stalg stopowq.
HHH‘ - / ) Obudowa zewnetrzna
= |

Zintegrowana ptyta
dolna

Zgarniacz
Szeroki néz zgarniajqcy dziatajqcy
w jednym ruchu.

Silnik napedowy
podtgczony do falownika dla
regulacji predkosci.

Wylot cieczy

Platforma wsporcza

Rura roztadunku ciat statych RC-VXDEC

oROiNE WERSJE WYKONANIA

WERSJE “HI_TECH”

o W petni otwieralna obudowa zewnetrzna: ’
Kiedy jest w zestawie z koszem o ptaskim dnie umozliwia i L WERSJA STAN-
natychmiastowq inspekcje wizualng oraz czyszczenie o, 0 DARDOWA
wewnetrzne wszystkich powierzchni procesowych bedgcych
w kontakcie z produktem.

» Szybkie uwalnianie kosza dla inspekcji okresowych oraz
czyszczenia uzywane przy wiréwkach z nieruchomq obu-
dowaq.

WERSJA UPROSZCZONA

¢ Materiaty budowy: Zeliwo, stal weglowa.

Obudowa zewnetrzna czesciowo otwieralna, pokrywa

otwierana do potowy (otwierana recznie lub hydrau-

licznie). W tej wersji wszystkie urzqdzenia wewnqtrz G

sq umieszczone na goérnej pokrywie.
e Kontrola cyklu: reczna.



oKROKI CYKLU | FUNKCJE DODATKOWE
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* Wirowani€

1« PODAWANIE

- Odbywa sie poprzez zamocowang
rure dwu- lub jedno-ustnikowqg
(regulowana orientacja i wysokosc
kiedy maszyna jest zatrzymana) lub z
regulacjq ruchu géra dét oraz jego czes-
totliwosci w trakcie pracy wiréwki w
celu optymalizacji roztozenia produktu
wzdtuz catej wysokosci kosza.

- Kontrola podawania: detektor, z

lub bez kontaktu, ktéry optymalizuje
napetnianie oraz zapobiega jakiemu-
kolwiek ryzyku przepetnienia podczas
podawania i przemywania.

2¢ WASHING

Poprzez zamontowangq rure regulowang
kiedy maszyna jest zatrzymana z wy-
miennymi dyszami natryskowymi.

3¢« WIROWANIE

oGL()WNE CECHY PROJEKTU

4¢ ZGARNIANIE | ROZEADUNEK
CIASTA

- Zgarniania poprzez néz zgarniajqcy,
ktdry jest na catej wysokosci kosza.
Moze by¢ jedno- lub dwu-ruchowy, z
ruchem osiowym lub kgtowym. Jest on
blokowany dla potrzeb bezpieczenstwa.
Moze posiadac regulowang i ulepszong
predkosc. Latwosé i szybkos¢ wymiany
ostrzy noza.

- Roztadunek nastepuje poprzez
otwory w dnie kosza i w ptycie dolnej,
ktdre kierujqg ciata state do prostego
zsypu lub zsypu gazoszczelnego wraz z
odpowiednim zaworem umozliwiajgcym
potqczenie z dalszymi urzqgdzeniami w
linii.

e USUWANIE POZOSTALYCH ZA-
NIECZYSZCZEN

- Usuwanie pozostatosci z wnetrza
kosza: lanca gazowa zainstalowana na

» Naped gtéwny: Silnik elektryczny
montowany bocznie z regulowana
predkosciq poprzez falownik |
przetozeniem poprzez antystatyczne
pasy transmisyjne.

» Urzgdzenia elektryczne mon-
towane na wiréwce: mogq by¢
wodoszczelne w wykonaniu prze-
ciwwybuchowym zgodnie z europe-
jskimi normami EN 60079...(zgod-
nos$¢ z ATEX dla UE) lub zgodne z
normami pétnocnoamerykanskimi

+ Lokalny/panel'sterowniczy:810dd-*,
zielny, zainstaloWanyiobokeWirowkiszy
odpowiednimifinstiimentami i zabezs
pieczeniami: i

|
o Gtéwny(panellsterujgcyi@ddzielny,
do instalagjilpoza Rrocesow G
strefie techniczne/$ZAeddzie
dem | panelamilSterowniczymis

o Agregat hyru iczny:AERontrolUjchk - 2
ruch zgarnioko,‘\o 0szenieJROKRY Y- 8
opcjonalnie takzeirichlgonaldoHitinyipos
dajqcej oraz ruchjobldowylzewnetizne)s

3 ®
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X Kontrola cyklu: FW petni automaty-

- 07 ezpieczen a: W petni wyposoiono'ﬂ A,
\wisystemy zabezpieczer i systemy: po-
_mognicze:Detektor wibracji | wytacznik

ro: I@lnwanio;.ézujnik predkosci,
Wy’rqe-lHlkﬁ_@l’s'nieniowy,...

ostrzu noza zgarniajgcego lub nie-
zalezny mechanizm o podwdjnym ruchu
(osiowym i kgtowym) 1 korzystajqcy
z ci$nienia sieciowego lub wysokie-
go cisnienia generowanego przez
sprezarke.

- Usuwanie pozostatosci z zewnqtrz
kosza (funkcja przedmuchu)? jest

to uktad dysz natryskowych zains-
talowanych od wewnatrz obudowy
wiréwki umozliwiajgcy przedmuch
gazem (obojetnym) do wewnaqtrz tak
aby usung¢ zanieczyszczenia z tka-
niny filtracyjnej poprzez generowane
wibracje.

e CLANING IN PLACE (CIP)3:
Posiada strategicznie rozmieszczone
gtowice obrotowe i dysze natryskowe
dla potrzeb czyszczenia kosza i proce-
sowych powierzchni kontaktowych.

.zoinstolowanyr obok wiréwki.

LY

\a;‘lub%/kl po cyklu, z interwencjq
L .Y
..zme\;ii mozliwosciq komunikacji DCS.

.
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oCHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA SERII WIROWEK DEC

Kosz (dane max.)

Model Pojemnosé

uzyteczna
L

Maksymalny | Powierzch-
zatadunek nia filtracji
kg m?

Maksymalna
predkosc
obr/min

Sita
G

Wysokos¢
mm

RC lub SC 100 Vx DEC 1000 500 170 215 157 1000 559

RC lub SC 120 Vx DEC | 1200 600 310 390 2.26 1050 543
630 395 495 2.47

RC lub SC 125 Vx DEC | 1250 1200 1006
800 500 625 3.14

RC lub SC 150 Vx DEC | 1500 750 580 725 353 900 679

RC 160 Vx DEC 1600 1000 1000 1250 5.03 900 724

POSAZENIE Do,
\\ AT/(OLV
€,
O
<
%,
e Zawieszenie: 3 kolumnowe (dla serii SC) lub Ve

sztywne, zintegrowane z ptytq dolnq | amortyzatorami '1(‘\
wibradji (dla serii RC)
* Rdézne materiaty konstrukcyjne (stale kwasoodporne, stale
stopowe...), powtoki (guma, HALAR...) i rézne materiaty uszczelnier
* Gazoszczelnos¢ dla pracy pod ostong gazéw inercyjnych
e Zgodnos¢ z ATEX (dla UE), wykonanie cGMP
» Systemy kontroli inercji (rézne metody: Kontrola ciénienia, analiza
zawartosci tlenu, kontrola przeptywu wlotu gazu obojetnego)
* Syfon hydrauliczny lub odbieralnik cieczy dla szczelnoci wylotu cieczy
* Kilka mozliwosci systeméw sterowania od catkowicie recznego do w pet-
ni automatycznego z lokalnym HMI i mozliwoscig podtqczenia do sterowa-
nia zaktadowego
Obrébka powierzchni: rézne stopnie polerowania spetniajgce wymaga-
nia procesowe Klienta (dostepne elektropolerowanie)
» Rézne rodzaje detektoréw ciasta
¢ Rdzne rodzaje mocowania mediéw filtracyjnych
* W zaleznosci od modelu jedno - lub dwu- czedciowy deflektor
rozbryzgow
e Rura skimmera cieczy / Dwuptaszczowa obudowa /
Wersja z petnq misq dla dekantacji
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